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Slovo redakce ...

Véazeni Ctenafi,

jsme velmi radi, ze Vam muazeme predlozit druhé letoSni vydani naSeho obchodné-
technického zpravodaje jesté koncem tohoto roku. Rok 2010 ndm muze trochu
pripominat znamé legovani 20/10, tedy Cr/Ni oceli, ale bude to také vyznamny rok,
ktery snad otevre cestu k celkové lepsi atmosfére v nasem primyslu.

V pfedlozeném vydani se vracime k vyznamné udalosti tohoto roku, k vystaveé Welding
2010. Chceme Vas zaroven informovat, ze intenzivné probihaji pfipravy na jubilejni
XXX. Dny svafovaci techniky. Zamérné neuvadime ,ve Vamberku®, protoze jedname
0 moznosti usporadat tuto akci, tak jako jiz mnohokrat v minulosti, v hotelu Studanka
u Rychnova nad Knéznou. Jisté neni nutno pfipominat, ze akce probéhne v kvétnu
2011.

Uvnitf tohoto &isla najdete fadu zajimavosti z riznych oblasti nasich aktivit. Z oblasti
svarovacich zdrojl Vas jisté zaujmou novinky z rodiny Caddy, déle informace o polo-
hovadlech a novych néazvech nékterych svafovacich dratd. Za zvlastni zminku stoji
piispévek z oblasti paleni a fezani, ktery informuje nejen o zafizeni Columbus, ale
vénuje se podrobné moznostem, které nabizime v oblasti softwaru. V&fime, Ze potésime
i pfiznivce motocykll nasi spolupraci s firmou ORANGE. Nasleduji jeste i dalsi infor-
mace, které jsme zaradili pravé na zaklade Vasich podnétd.

Vzhledem k tomu, ze pfedlozené vydani je v tomto roce jiz posledni, dovolte nam,
abychom Vam jménem nasi spolecnosti poprali klidné svatky v okruhu Vasich bliz-
kych. Hodné zdravi a tolik potfebného Stésti.

Tésime se na dalsf spolupraci a setkani s Vami v roce 2011.

Vedeni obchodni jednotky ESAB VAMBERK.
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UNIPRINT Rychnov nad Knéznou

® zavadime na trh nové svarovaci
zdroje CaddyMigTM C 160i a C 200i

® Dbyla zahajena pfiprava na 30. jubi-
lejni konferenci Dny svarovaci tech-
niky, ktera se bude konat 24, - 26. 5.

® 0 nejriznéjsich zélezitostech spo-
lec¢nosti ESAB mUzete diskutovat
na socialni siti FACEBOOK
http://www.facebook.com/ESAB.
Global.Welding.Cutting
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ESAB oznamuje partnerstvi
s Orange County Choppers

ESAB POSKYTNE VESKERE SVAROVACI A REZACI ZARIZENI PRO POUZITI
V DILNE OCC A PRO NOVOU RADU SERIALU AMERICAN CHOPPER.

Autor: Leszek Gajuwka,
Regionalni manazer prodeje standard-
nich svarovacich zdroja

ESAB vyrabi nejlepsi svafova-
ci zafizeni a pfidavné materidly,
které jsou dnes na trhu. Spolec-
nost je pomeérné dlouho na Spici
odveétvi pokud se jedné o inovace
a velmi se zaslouzila o to, ze sva-
fovani je jednodussi, bezpecnéjsi
a ziskoveéjsi pro v8echny svarece

na celém svéte.
Florence, Jizni Karolina (Vocus),
19. Cervence 2010

SAB Welding & Cutting Products

oznamila nové partnerstvi s Oran-

ge County Choppers, zakézkovou
motocyklovou dilnou zalozenou Paulem
Teutulem star§im. Spolec¢nost ESAB se
stane vyhradnim dodavatelem svarovaciho
zafizeni pro OCC a bude zajistovat veskeré
svafovaci a fezaci zafizeni vCetné pridav-
nych materiall pro pouZiti v dilné a pro uve-
deni v nadchazejici fadé serialu American
Chopper, kterd bude mit premiéru v srpnu
na stanici TLC. Kromé toho dilna Orange
County Choppers pro ESAB navrhla a vyro-
bila zakézkovy motocykl OCC.
Zakazkovy motocykl byl pfedan 21. Cerv-
na na molu Paulus Hook Pier v New Jersey
pred pamatnikem 11. za¥. Molo se nachazi
naproti Manhattan Island a je z ného Uzas-
ny pohled na panorama New Yorku. Z mola
je dokonaly vyhled na misto, kde plvodné
stéla Dvojcata (Twin Towers) a kde se nyni
stavi nové Véze svobody (Freedom Towers).
V souCasné dobé se stavi dvé nove véze
za pouziti pfidavnych materialt ESAB.

Paul Teutul starsi predstavuje nové zafizeni ESAB ve své dilné Orange County Choppers.

~Spole¢nost ESAB je nadSend, Ze je spo-
jovana s Orange County Choppers,” fika
Andrew Masterman, prezident a vykonny
feditel (CEO) ESAB North America. ,0CC
je prvni dilnou zabyvajici se zakazkovou
vyrobu motocykll s dlouhou historif dokona-
lého zpracovani. Firma OCC je stejné jako
ESAB ocenovana po celém svété za inova-
ce a vedouci postaveni. Spole¢nost ESAB
je stejné jako OCC zasvécena poskytovani
vyrobkl $pickové kvality a mimoradnych
sluzeb zékaznikim. ESAB se pysni schop-
nosti vytvaret partnerstvi se svymi zakazniky
s cilem poskytovani téch nejlepsich feseni
pro jejich potfeby. Zviasté jsme pysni na to,
Zze mUzeme privitat Orange County Chop-
pers v na$i celosvétové roding partnert
a ze mazeme Paula Teutula starsiho podpo-
rovat v jeho nadchazejici fadé seridlu Ame-
rican Chopper.”

,ESAB vyrébi nejlepsi svafovaci zafize-
ni a pfidavné materidly, které jsou dnes
na trhu. Spole¢nost vede odvétvi po stran-
ce inovaci jiz docela dlouho a tim se hodné
podili na skute¢nosti, ze svafovani je jedno-

dussi, bezpecnéjsi a ziskovejsi pro svare-
Ce po celém sveété,” fika Paul Teutul starsi.
,ESAB se stara o hochy v dilnach, at svaruj
profesionalng, pro uméni nebo jen pro za-
bavu. Milujeme ten pocit, kdy svafujeme po-
moci kvalitnich zafizeni a pridavnych mate-
riald ESAB, a téSime se, Ze budeme vyrabét
krasné nové motocykly s podporou ESAB.*
Vice informaci o Orange County Choppers
najdete na www.orangecountychoppers.
com.
Se zku$enostmi ziskanymi béhem vice nez
100 let je ESAB Welding & Cutting Products
jednim z nejvétSich a nejkvalifikovanéjsich
vyrobcl svafovacich a fezacich zafizeni
a pfidavnych materidld na svété. Na celou
fadu vyrobk( ESAB je poskytovana zaruka
100% spokojenosti, coz zaru€uje uspokoje-
ni pozadavkd zékaznikd. Spole¢nost ESAB
je uznavana jako technologicky lidr v oboru,
coz ji zavazuje k poskytovani feSeni pfizpa-
sobenych potfebam jejich zékaznikl. Vice
informaci o spole¢nosti najdete na www.
esabna.com nebo volejte 1-800-ESAB123.
Preklad: Lenka Frejvaldova
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Zmeény nazvu u vybranych
skupin prfidavnych materialu

Autor: Ing. Jifi Martinec, IWE
Vedouci technického servisu

Béhem poslednich dvou let doSlo
u vybranych skupin pfidavnych
materiald ke zméné nazvd. Pres-
toze se snazime informovat véemi
dostupnymi prostfedky Sirokou
svareCskou verejnost, stale se
setkavame s dotazy na toto téma.
Cilem predlozeného pfispévku je
podat stru¢nou informaci o zmé-
nach nazvl ve vybranych skupi-
nach materiald.

abizi se otazka, pro¢ vlastné

k uvedenym zménam dochazi.

Spole¢nost ESAB ma vyrobni
kapacity nejen v Evropé, ale v podstaté
na v8ech kontinentech. Zaroven obchod-
ni aktivity jsou celosvétového charakteru.
Praveé tyto dvé skute¢nosti si vynutily pou-
Zivat stejné nazvy pro stejné produkty bez
ohledu na misto spotfeby.
Po zménach v oznaceni dratl pro svaro-
vani hliniku a jeho slitin pfislo obdobi zmén
v postaté pro v8echny typy nerezavéjicich
dratd, a to pro technologie MIG a TIG, ale
i pro svarovani pod tavidlem (SAW). Jak je
patrné z novych nazvd svarovacich dratd,
bylo pouzito vSeobecné zazité znaceni
dle AWS. Nasledovaly i zmény v oznaceni
plnénych elektrod uréenych pro svarovani
nerezaveéjicich typd oceli. U téchto typd
plnénych elektrod byly navic prevzaty
i ndzvy pouzivané v USA. Posledni zmé-
na zasahla oblast svafovacich drat MIG/
MAG ur€enych pro svarovani nizkolego-

vanych oceli, jmenovité vysokopevnost-
nich typt oceli.

V8em nasim partnerdm doporucujeme vy-
uzivani naSeho CD ESAB, posledni vydani
z&fi 2010. Zde je mozno dohledat v8ech-
ny potfebné informace o produktech.
V gasti PRIDAVNE MATERIALY v sekci
PROSPEKTY Ize mimo jiné najit Prirucku
pro svafovani nerezavéjicich oceli, kde
na 92 stranach najdete vycCerpavajici in-
formace z celé této oblasti.

Déle prehledné uvadime:

e Pfehled novych nazvi nerezovych dratl
MAG a TIG (sortiment 2011)

e Pfehled novych nazvl nerezovych dratd
pro svarovani pod tavidlem (sortiment
2011)

e Pfehled novych nazvl plnénych elektrod
pro nerezavejici ocele (sortiment 2011)
e Pfehled novych nazva dratl pro svaro-
vani vysokopevnostnich typt oceli (sor-

timent 2011)

Staré znaceni ESAB Nové znaceni ESAB EN ISO 14343 AWS A5.9
OK Autrod 16.10 OK Autrod 308L G199L ER308L
OK Autrod 16.11 OK Autrod 347Si G 19 9 NbSi ER347Si
OK Autrod 16.12 OK Autrod 308LSi G 199 LSi ER308LSi
OK Autrod 16.15 OK Autrod 308H G199H ER308H
OK Autrod 16.30 OK Autrod 316L G19123L ER316L
OK Autrod 16.31 OK Autrod 318Si G 19 12 3 NbSi (ER318Si)
OK Autrod 16.32 OK Autrod 316LSi G 19123 LSi ER316LSi
OK Autrod 16.34 OK Autrod 317L G 18153 L ER317L
OK Autrod 16.35 OK Autrod 316H G19123H ER316H
OK Autrod 16.38 OK Autrod 16.38 G20163Mn L -

OK Autrod 16.51 OK Autrod 309LSi G 2312 LSi ER309LSi
OK Autrod 16.52 OK Autrod 309Si GZ2312Si ER309Si
OK Autrod 16.53 OK Autrod 309L G2312L ER309L
OK Autrod 16.54 OK Autrod 309MoL G23122L (ER309LMo)
OK Autrod 16.55 OK Autrod 385 G20255CulL ER385
OK Autrod 16.70 OK Autrod 310 G 2520 ER310
OK Autrod 16.75 OK Autrod 312 G299 ER312
OK Autrod 16.76 OK Autrod 430LNb - -

OK Autrod 16.77 OK Autrod 430 - ER430
OK Autrod 16.79 OK Autrod 410NiMo G134 (ER410NiMo)
OK Autrod 16.81 OK Autrod 430Ti GZ17Ti

OK Autrod 16.82 OK Autrod 409Nb - ER409Cb
OK Autrod 16.86 OK Autrod 2209 G22 93NL ER2209
OK Autrod 16.88 OK Autrod 2509 G2594NL ER2509
OK Autrod 16.95 OK Autrod 16.95 G 18 8 Mn -

5
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Staré znaceni ESAB Nové znaceni ESAB EN ISO 14343 AWS A5.9
OK Tigrod 16.10 OK Tigrod 308L W199L ER308L
OK Tigrod 16.11 OK Tigrod 347Si W 19 9 NbSi ER347Si
OK Tigrod 16.12 OKTigrod 308LSi W 19 9 LSi ER308LS:
OK Tigrod 16.15 OK Tigrod 308H W199H ER308H
OK Tigrod 16.21 OK Tigrod 347 W 199 Nb ER347
OK Tigrod 16.30 OK Tigrod 316L W19123L ER316L
OK Tigrod 16.31 OK Tigrod 318Si W 19 12 3 NbSi (ER318Si)
OK Tigrod 16.32 OK Tigrod 316LSi W19 123 LSi ER316LSi
OK Tigrod 16.34 OK Tigrod 317L W 18153 L ER317L
OK Tigrod 16.35 OK Tigrod 316H W19 123 H ER316H
OK Tigrod 16.38 OK Tigrod 16.38 W20 16 3 Mn L
OK Tigrod 16.51 OK Tigrod 309LSi W23 12 LSi ER309LSi
OK Tigrod 16.53 OK Tigrod 309L Ww2312L ER309L
OK Tigrod 16.54 OK Tigrod 309MoL W23122L (ER309LMo)
OK Tigrod 16.55 OK Tigrod 385 W20255CulL ER385
OK Tigrod 16.70 OKTigrod 310 W 2520 ER310
OK Tigrod 16.75 OKTigrod 312 W 299 ER312
OK Tigrod 16.77 OK Tigrod 430 ER430
OK Tigrod 16.79 OK Tigrod 410NiMo W13 4 (ER410NiMo)
OK Tigrod 16.81 OK Tigrod 430Ti WZA7Ti
OK Tigrod 16.86 OK Tigrod 2209 W2293NL ER2209
OK Tigrod 16.88 OK Tigrod 2509 W2594NL ER2509
OK Tigrod 16.95 OK Tigrod 16.95 W18 8 Mn
OK Autrod 16.10 OK Autrod 308L S199L ER308L
OK Autrod 16.15 OK Autrod 308H S199H ER308H
OK Autrod 16.21 OK Autrod 347 S 199 Nb ER347
OK Autrod 16.30 OK Autrod 316L S19123L ER316L
OK Autrod 16.34 OK Autrod 317L S18153L ER317L
OK Autrod 16.35 OK Autrod 316H S19123H ER316H
OK Autrod 16.38 OK Autrod 16.38 S20163MnL
OK Autrod 16.41 OK Autrod 318 S 19123 Nb ER318
OK Autrod 16.53 OK Autrod 309L S2312L ER309L
OK Autrod 16.54 OK Autrod 309MoL S23122L (ER309LMo)
OK Autrod 16.55 OK Autrod 385 S20255CulL ER385
OK Autrod 16.70 OK Autrod 310 S2520 ER310
OK Autrod 16.75 OK Autrod 312 S299 ER312
OK Autrod 16.77 OK Autrod 430 ER430
OK Autrod 16.79 OK Autrod 410NiMo S134 (ER410NiMo)
OK Autrod 16.80 OK Autrod 410 ER410
OK Autrod 16.81 OK Autrod 430Ti SZA7Ti
OK Autrod 16.83 OK Autrod 420 ER420
OK Autrod 16.86 OK Autrod 2209 S2293NL ER2209
OK Autrod 16.87 OK Autrod 310MoL S25222NL (ER310LMo)
OK Autrod 16.88 OK Autrod 2509 S2594NL ER2509
OK Autrod 16.97 OK Autrod 16.97 S 188 Mn

Zvyraznéné polozky mozno dodat pouze po dohodé s BCZ
OK Tubrod 14.20 Shield-Bright 308L T199LPM2 E308LT1-4
OK Tubrod 14.21 Shield-Bright 316L T19123LPM2 E316LT1-4
OK Tubrod 14.22 Shield-Bright 309L T2312LPM2 E309LT1-4
OK Tubrod 14.30 Shield-Bright Xtra 308L T199LRM3 E308LT0-4
OK Tubrod 14.31 Shield-Bright Xtra 316L T19123LRM3 E316LT0-4
OK Tubrod 14.32 Shield-Bright Xtra 309L T2312LRM3 E309LT0-4

OK Tubrod 14.33 Shield-Bright Xtra 309LMo T23122LRM3 E309LMoT0-4

Novy nazev Plvodni nazev A5.28 1ISO EN 16834

OK Tigrod 55 OKTigrod 13.13 ER100S-G W 55 4 Mn3NiCrMo (I1)
OK AristoRod 55 OK AristoRod 13.13 ER100S-G G 55 4 G Mn3NiCrMo (M21)
OK AristoRod 69 OK AristoRod 13.29 ER110S-G G 69 4 G Mn3Ni1CrMo (M21)
OK AristoRod 79 OK AristoRod 13.31 ER120S-G G 79 4 G Mn4Ni2CrMo (M21)
OK AristoRod 89 - ER120S-G G 89 4 G Mn4Ni2CrMo (M21)
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CD ROM
Sortiment ESAB 2010

Ve 2. aktualizovaném CD-Rom naleznete

kompletni sortiment nasi spolecnosti. Uzi-
SVAROVANI A REZANI , . . .
Goska Ropublika vatelskou vyhodou je lehka postupitelnost
SORTIMENT 0 SPOLECHOSTI DOLETE DOKUMENTY KONTAKTY Domd www.esab.cz soubort diky pouziti formatu Adobe Acro-
bat — pdf.
Zakaznici pouzivajici naSe weboveé stran-

ky jist&¢ ocenf istejnou strukturu CD.

Uvodni
strana CD

NOVINKY
2010

>

Copyright @ ESAB VAMBERK, 5.1.0.. 24T 2010

Dalsi vyhledavani je mozné dle VaSich

— : pozadavkd: MUZete zvolit informacéni data

SORTIMENT 0 SPOLECHOSTI DOLEZITE DOKUMENTY HKONTAKTY nomd www.esab.cz spektech.
SORTIMENT Standardni svafovaci a délici zafizeni
Pridavné svaiovac materiily KATALOG
E‘m:::::m‘”' KATALOG <—
Svafovact automaty sh PROSPEKTY
Pdlici zafizeni 5
Pistudenstvi pro svafovéni
& ochranné pomicky . MM . ) o
Pokud nase CD Sortiment 2010/2 jesté ne-
* mate, kontaktujte nas.
! e-mail: info@esab.cz
KATALOG STANDARDNIS VAROVACICH ZDROJUO
PROSPEKTY

Copyright ® ESAB VAMBERK, s.r.0., zifi 2010

Lenka Frejvaldova
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Manipulacni zarizeni firmy
RPEI/ESAB

Autor: Jan Chrzanowski
Vedouci vyroby pro Stredni Evropu
Esab Welding Automation

Témeér pred tremi lety se fy RO-
MAR spole¢nosti  RPEI
(Romar Positioning Equipment
International) pod kfidly ESAB -
svétovy vldce v oblasti svafova-

stala

ni a fezani. Firma Romar vznikla
v roce 1984 a je v soucasné dobé
vysoce specializovanym vyrob-
cem, ktery zaujima zvlastni misto
na trhu a je jednou z péti Spic-
kovych spole¢nosti v primys-
lu automatizovaného svarovani
a technologie polohovani. Roz-
sah aktivit souCasné spoleCnosti
RPEI zahrnuje konzultace, projek-
tovani, vyrobu, instalaci a zajisto-
vani sluzeb hlavné pro olejarské
a plynarenské instalace, staveb-
ni a tézké strojirenstvi a vyrobce
ocelovych konstrukci. Spole¢nost
RPEI ma dvé vyrobni pracovis-
t&, jedno v Singapuru a druhé
ve Wuxi, a zaméstnava celkem
170 pracovnikd.

T

o nasi standardni fady patfi oto¢-

na zafizeni, manipulatory, polo-

hovadla, oto¢né stoly, zafizeni
na svafovani nadrzi a specialni stolova
polohovadla Head & Tailstock. Vyrabime
cca 1200 kladkovych polohovadel za rok
a nosnosti polohovadel az do 1200 tun pro
nas nejsou ni¢im novym. NasSe svétové re-
ference jsou dikazem toho, Ze mame vy-
robek, ktery splfiuje jakékoliv pozadavky.
V8echny dily, které pouzivame v nasem
zafizeni, jsou vysoce kvalitni s podporou
na celém sveteé.
Nejznaméjsi bézna kladkova polohovadla
se vyznacuji robustni konstrukci a jsou kon-
struovana pro praci v drsném a narocném
prémyslovém prostiedi. Siroké oceloliti-
nové kladky o velkém pr@iméru s polyure-
tanovou bandéazi jsou zarukou trvanlivosti

o -,

Montazni linka pro sestavovani véze vétrné elektrarny.

a pozadovaného treni, které je dllezité pro
presné fizeni rychlosti otaceni.

Pfevodovy motor napéjeny stfidavym
proudem, doplnény frekvenénim meéni-
¢em zajiStuje presnou synchronizaci
otaceni obou pohanénych kladek. Rych-
lost otaceni mize byt snadno nastavena
potenciometrem z prenosného nizkona-
pétového pedéalového ovliadace. Opérné
kladky maji stejné rozméry jako kladky
pohanéné, aby bylo dosazeno stabilniho
konstantniho pohybu.

Nedavno prekonstruovana samonastavi-
telna kladkova polohovadla nepouzivaji
mezi kladkami zadny fetéz, ale pouzivaji
pfimy pohon vSech Ctyf kladek, ktery je
vybaveny elektrickou spojkou pro bez-
pecné ukladani tézkych predméta.

Systém ,,FUB fit-up“



Systém ,,FUB fit-up“ — princip funkce

Polohu oto¢nych kladek u vSech novych,
samonastavitelnych kladkovych poloho-
vadel, je mozné na ré&mu manuélné na-
stavit. Proto je rozsah pramérd, ktery je
podporovan u samonastavitelnych klad-
kovych polohovadel, mnohem vétsi nez
kdykoliv predtim.

Standardni nosnost u obou typl kladko-
vych polohovadel se pohybuje od 5 az
do 120 tun. Na vyzadani jsou dostupna
kladkova polohovadla i s vyS8§i nosnos-
ti. U oto¢nych kladek se bé&zné pouziva
polyuretanovéa bandaz o tvrdosti A90-95
a s odolnostf proti teplu do 90°C.

Unikatni konstrukce béznych a samo-
nastavitelnych  kladkovych polohovadel
umozriuje jejich snadné provozovani a pro-
vadeéni servisu. V rozsahu nosnosti od 30
az do 120 tun se pouziva jedna velikost
oto¢nych kladek s polyuretanovou ban-
dazi. V pfipadé poruchy tak mize byt cely
ocelovy buben kladky s polyuretanovou
bandazi a vnitfnimi lozisky snadno z ramu
kladkového polohovadla demontovan, a to
odstranénim pouze CtyF Sroubl.

Pro bézna a samonastavitelna kladkova
polohovadla existuje spousta volitelnych

prvkd:
¢ Pfipojovaci sada PEK/PEH

Typova fada TAP - tfiosé polohovadlo

e Synchronizaéni souprava hnacich jed-
notek

e Manualni nebo mechanicka zarazka
proti pohybu kolejnic

e Varianty s pohanénym a volnym kolejo-
vym podvozkem

e Kladky s méke&i polyuretanovou bandazi

Kladkova polohovadla, zobrazena vle-
vo nahote, pouzivaji 450t samonastavi-
telné kladkové polohovadlo s manualni
zarazkou proti pohybu kolejnic a vpravo
je zobrazeno 60t bézné kladkové polo-
hovadlo s vodicim Sroubem a kolejovym
vozikem.

Specialni varianta kladkovych poloho-
vadel, nazyvana ,Fit-up“, byla ptvodné
ur€ena pro vyrobu sekci veézi vétrnych
elektraren. Polohovadla ,Fit-Up* zajistuji
vyznamné uspory snizenim doby a préace,
nutné pro opakované pouziti. U systému
FUB fit-up (FUB - fit-up bed) jsou dostup-
né nosnosti 30, 60 a 100 tun.

Dullezitou skupinou nasi
standardni fady vyrobkd
jsou i dalsi specialni sto-
lova polohovadia.

ESAB SPEKTRUM 2 2010

Ke dvéma hlavnim typtm patfi dvou- a tfi-
osa polohovadla, ktera jsou dostupna
v rozsahu nosnosti, od 250 kg az do 45
tun a vetsi.

Mimo nas$i standardni fadu vyrabénych
zafizeni disponujeme také technickym
feSenim vyrobkd, jako napt. manipulaéni
zafizeni pro trubky, polohovaci doprav-
niky a dopravni pasy. Tyto dopravni sys-
témy snizuji potfebu manipulace pomoci
mostovych jefédbl a mimofadné zvysuji
produktivitu prace. Manipulace a vyrobni
roli pfi sniZzovani vyrobnich nakladd.

Sila naSich technickych projektd je hlavné
v pouziti standardnich soucasti a flexibil-
nim pfistupu. Pouzitim téchto standardnich
soucasti zkracujeme jinak pomérne dlouhé
dodaci Ihity a také cenové se dostavame
do mnohem efektivnéjsi polohy. Jednim
z naSich feSeni jsou samoziejmé vyrobni
linky pro stavby na sousi a na mofi. Tento
typ vyrobnich linek mize manipulovat se
zafizenim o hmotnosti az 800 tun prlimé-
rem od 1500 - 8000mm a zahrnuje také
vySe zminéné systémy | fit-up®, takze doba
montaze se tak snizi na naprosté minimum.
NaSe vize je zaloZena na dlouhodobé
strategii. Abychom se stali vasim upred-
nosthovanym dodavatelem, zvySujeme
nasi konstrukéni a vyrobni kapacitu a po-
silili jsme nase prodejni a poprodejni tymy,
s cilem poskytnout vam co nejlep$i servis.

Ondrej Sovak

Typova fada RT 250-500 - dvouosé polohovadlo
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Welding 2010

CLANEK DO INTERNIHO CASOPISU LET’ S TALK

Ugast na veletrhu je pro nasi spolegnost vyznamnou
udalosti. Leto$ni Welding byl navic specificky tim,
Ze se konal soucasné s MSV. Jednalo se o jiz 20.
ro¢nik mezinarodniho veletrhu svarovaci techniky
WELDING.

Letos poprvé se konal soubézné s 52. mezina-
rodnim strojirenskym veletrhem od 13. - 17. z&fi
v Brné&. Spojenim technologickych veletrhd do spo-
le¢ného terminu pofadatelé vySli vstiic zajmim
vystavujicich firem a partnerskych asociaci. Timto
krokem reagovali na aktualni vyvoj v danych bran-
zich a také na poZadavky vystavovatell. V prvnich
Ctyfech dnech si jej prohlédlo vice nez 75 tisic na-
vstévnikad,



aké nale spolecnost pocitila vy-

hodu spojeni vice veletrhli tech-

nologii dohromady. | na naSem
stanku byl znat vyssi pocet navstévnikd,
nez jenom na veletrhu specializovaném
na svarovani.
Na letoSnim stanku jsme predvadéli
nové vyrobky, které jiz byly prezentovany
na veletrhu Schweissen und Schneiden
v Essenu. Zajem pritahovaly nové svaro-
vaci zdroje Caddy C160i a C200i, které
byly vystavovany. Zajimavosti stanku byl
mimo jiné i palici stroj Combirex. Pro n&-

vitévniky jsme pfipravili kompletni fadu pro-

pagacnich materiall — katalogy, pfirucky,
prospekty, obchodné-technicky magazin
SPEKTRUM a samozfejmé 2. aktualizo-
vané vydani CD-ROM ,Sortiment vyrobk(
2010". Tim jsme mohli zajemcdm k infor-
macim predanym Ustné pfidat i informaci
pisemnou, ke které se mohli vratit v klidu
svého domova, dfive, nez se obrati na né-
koho z nasi spolecnosti ¢i nasich autorizo-
vanych distributord.

Cely nas tym se snazil zvladnout napor na-
vstévnikd, ktefi se na nds obraceli s vice ¢i
méné odbornymi otazkami. Ctyfista deva-
desat devét vyplnénych kontaktnich karet

ESAB SPEKTRUM 2 2010

neni celkovym poctem navsteévnikl, se

kterymi nasi odbornici jednali. Stanek na-
vétivilo mnohem vice zdjemcl o novinky
svarovani, studentd, ale i téch, ktefi prisli
proto, aby Fekli, ze naSe vyrobky pouzivaji
a jsou se znackou ESAB spokojeni.
LetoSni novinkou pro nas stanek byla
Ucast autorizovanych distributort. VsSich-
ni byli pred veletrhem osloveni s nabid-
kou UcCastnit se veletrhu po nasem boku
na naSem stanku. Neéktefi z nich tuto na-
bidku vyuzili a odborné napomahali zod-
povidat rizné dotazy navstévnika.

Na konci veletrhu byl cely nas tym una-
veny, ale odjizdéli jsme s dobrym pocitem
z obchodnich moznosti, které se nam
otevrely, ale také s dvéma podepsanymi
smlouvami na prodej pélicich strojd.

Lenka Frejvaldova
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COLUMBUS II™

FLEXIBILNI A MODULARNI CAD/CAM SOFTWARE PRO REZACI STROJE

Autor: Ing. Tomas Zmydleny, Ph.D.

Slozité 3D dily Ize v COLUMBUS Il programovat snadno, modul zkoseni

DATA LEAP™

SOFTWARE PRO MANAGEMENT PROCESNE ORIENTOVANE
VYROBY BUDOUCNOSTI

Informacni dalnice z vyroby do managementu DATA LEAP™



Uvod

Usp&sné obstat se svymi vyrobky na glo-
balnim trhu je stéle t€zsi. RozSifujici se kon-
kurence Castokrat z mist, ktera jsme dfive
ani neznali, nuti Ceské strojirenské podniky
inovovat vyrobni procesy, snizovat naklady
a predevsim zvysovat produktivitu. Castou
cestou je potom zavadéni IT technologif pro
efektivni Fizeni, planovani a sledovani vyro-
by. Moderni plazmové a autogenni CNC fe-
zaci stroje se tak stéle vice stavaji soucasti
fizenych a sledovanych vyrobnich procesu.

ESAB CUTTING SYSTEMS GmbH, svétova
jednicka ve vyrobé téchto CNC strojd nabi-
zi hned nékolik softwarovych moznosti jak
procesy fezani efektivné planovat a fidit.
Predstavim Vam dva zakladni programové
baliky: COLUMBUS II™ flexibilni @ modular-
ni CAD/CAM software a DATA LEAP™ ma-
nagement procesu fezani.

COoLUMBUS II™

Hlavni ¢asti programu COLUMBUS II™ je
,Zakladni konvertor* v ném se ze vstupnich
2D dat ve formatu DXF vytvoli program pro
stroj. Data tvaru dilu se importuji bud pfimo
z DXF souboru nebo prostfednictvim déle
popsaného rozsifeného importu z jinych for-
matd. Kazdy dil se opatfi technologickymi
daty a oznagenim, ktera ¢ast tvaru je funke-
ni a ktera odpad. Déle se opatfi najezdy
a vyjezdy pfipadné umisténim propicht. Pro
kazdy dil Ize nastavit specifické informace
0 nastroji (napf. autogenni nebo plazmovy
hofék). Takto pripravena data vystupuji ze

Zakladniho konvertoru ve formatu ESSI,
nebo EIA.

Z dalich 16 modult vybiram ty zajimavéjsi,
které zvy8uiji produktivitu Fezani.

Manazer rozlozeni slouzi k rozlozeni vel-
kych palicich plant. Usmoziuje skladani
skupin vypalkd véetné skladani do techno-
logického odpadu uvniti velkych tvard. P¥i
skladani jsou dostupné funkce jako napfi-
klad: otaceni, pohyb a zrcadleni, kopirova-
ni, vraceni, zménu rozmérd tabuli a dalsi.
Technologicky modul obsahuje definice na-
jezdu, fezné parametry, rizné typy a pocty
horaku, fezaci postupy a kontrolu stavu stro-
je. Je mozné nastavit vicehorakovy provoz
a také vytisknout prehled fezaciho planu.

Rozsifeny technologicky soubor do-
plfuje zakladni technologické moznosti
.Manazera rozlozeni* o pfidavné skladaci
a technologické funkce jako napfiklad: ro-
hové smycky, mosty mezi dilem a plechem,
mosty mezi dily, pfedpropaly, optimalizace
rychlych prejezdl, optimalizace startovaci-
ho bodu. Déle je mozné nastavit spole¢né
hrany dfld, posunout propal, znaceni nebo
okno péliciho planu.

Datovy informaéni modul umoZriuje pre-
hledné planovat vyrobu a cenové kalkulace.
Z hotovych fezacich plant pfipravi kalkulace
Casu fezani, prejezdt celkového casu a dalsi
Udaje potfebné pro spravné nacenéni zakaz-
ky. Navic umoznuje programatorovi planovat
vyrobu podle skutec¢nych ¢asovych Udajd.
Spojenim vSech informaci z pripravenych

ESAB SPEKTRUM 2 2010

program@ v modul DIM Ize dosahnout velmi
presného vypoctu cast fezani.

Automatické skladani modul automatické-
ho skladani je uréen pro efektivni, produk-
tivni skladani vSech geometrii v&etné jejich
rotace. Automatické skladani umi také pri-
pravu pro vice-hofékové stanice. Vyskladat
dily napfiklad pro 4 autogenni horaky pracu-
jici v zrcadlovém rezimu se tak stava s tou-
to funkci jednoduchou zaleZitosti nékolika
kliknuti mysi.

Modul zkoseni je uréen pro programovani
Ukosovacich agregatl, autogennich, plaz-
movych nebo laserovych. Obsahuje také
automatickou tvorbu rutin pro rohova okna
a smycky, které zaruCi vysledny tvar podle
pozadavku zékaznika.

Interni CAD je modul zaloZeni na AutoCAD
LT. Je mozné v ném kreslit dily od zacatku
a také upravovat hotové vykresy. Zmeénit
méfitko vykresu, nebo dilu tak, aby bylo
v méfitku 1:1 s hotovym vypalkem. Interni
CAD je vhodny pro ty, ktefi nechtéji inves-
tovat do samostatného ,velkého CAD pra-
covisté, ale souCasné potfebuji upravovat
vykresy napriklad svych zakaznikd.

Celkem Ize COLUMBUS II™ nakonfigurovat
az ze 17 modult. Nasim zékaznikdm nabi-
zime nejcastéji pouzivané sestavy modull

v akénich bali¢cich. Na detaily programo-
vaciho software COLUMBUS II™ a pro ce-
nové nabidky se mazete obratit na ESAB
VAMBERK s.r.0.
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Automatické skladani dila

Manazer rozloZeni
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DATA LEAP™ Prehlednost informaci

DATA LEAP™

DATA LEAP™ je nejnoveéjsi verzi modular-
niho programu pro management vyroby.
Moderni management vyroby jiz davno
neni o shromazdovani velkého mnozstvi
dat, ale spiSe o ziskavani prehlednych
informaci o pribéhu vyroby. Jednotlivi
firemni manazefi maji rdzné pozadavky
na informace o vyrobé&. Napfiklad z po-
hledu nédkupu je dulezita informace o spo-
tfebnich dilech. Z pohledu fizeni vyroby
optimalni vytiZzeni strojl a z pohledu inves-
tic informace o navratnosti zafizeni. DATA
LEAP™ pomahéa sledovat, fidit a opti-
malizovat informace o vyrobé v realném
Case. Vytvorené spojeni mezi jednotlivymi
soucastmi vyroby umoznuje napfiklad vy-
tvéret reporty o vyrobé&, o vytizeni stroje
a reporty o kvalité vyroby.

DATA LEAP™ je sloZen z modull které
umoznuji kazdému zakaznikovi sestavit
si vlastni management vyroby dle svych
prani a pozadavku. Déle Vam predstavim
nékteré z hlavnich moduld.

DDE/OPC Client (sbér dat), pIné automa-
tizovany sbér dat z vyrobnich stroji ESAB
(log soubory, XML, CVS soubory) s moz-
nosti prace s databazemi.

DataAcces (pfipojeni externich systému),
vizualizace vyrobnich dat z pfipojenych
soucasti a zpétna vazba na navazana
data jsou duleZité pro spravnou optimali-
zaci vyrobniho procesu. Integrované roz-
hrani operatora na vSechny stroje a pra-
covni stanice. Informace o souvisejicich
pracovnich procesech jsou pfimo zobra-
zovany.

Nestinglinterface, (propojena se sklada-
cim programem) rozhrani pro pfipojeni

software pro tvorbu fezacich plant napfi-
klad COLUMBUS II™, pfipadné program
tfetich stran. Programovaci pracovisté
nemusi byt vzdy ,na dohled” od vyroby.
Informace o pribéhu fezani jsou vSak
velmi dllezité. Modul nesting interface
umoZzfiuje propojeni dvou samostatnych
¢asti: pfipravy vyroby a samotné vyroby
tak, aby pfiprava méla on-line informace
o pribéhu vyrobniho procesu.

Database (sprava dat), databdze pro
ukladani informaci ze v8ech definovanych
procest od pfipravy vyroby aZz po vyro-
bu samotnou. Informace jsou ukladany
ve strukturované formé v oteviené databazi.

ERP Interface (planovaci systém), pro-
pojeni do zékaznickych ERP systému.
Umoznuje obousmérnou vyménu dat, na-
pfiklad pracovni Ukoly, dily, materialy.

Workshop view (grafické uZivatelské
rozhrani), automaticky aktualizovana vi-

zualizace vSech strojl/pracovnich stanic
pfipojenych do systému DATA LEAP™
s detailnim zobrazenim v¢etné technolo-
gickych dat.

Zaveér

Clanek popisuje modernf konfigurovatelny
software COLUMBUS [I™ a DATA LEAP™.
Na jednotlivych modulech popisuje moz-
nosti jejich vyuziti pro malé, stfedni i velké
podniky. Software COLUMBUS [I™ m(Zze
Uspésné rast s naroky vyrobnich firem
na produktivni Fizeni vyroby, pfipravu na-
bidek, kalkulace cen. Navazujici software
DATA LEAP™ je pfinosem pro kazdého,
kdo chce ziskat manazersky nadhled nad
svou vyrobou. Management procesné ori-
entované vyroby maze byt i Vasim zéakla-
dem budouciho Uspéchu.

Ing. Tomas Zmydleny, Ph.D.
+420 602 484 275
tomas.zmydleny @esab.cz

DATA LEAP”



Nové zdroje
Caddy®Mig 160i/200i!
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® Doprava
® Skolni zafizeni
® Domacnosti

® Stehovani

Lehky a prenosny!
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Zavolejte si pro vice informaci!



Dékujeme Vim za projevenou diivéru

v uplynulém roce a do nového roku 2011
Vidm prejeme hodné zdravi, Stésti,
osobnich i pracovnich iispéchii.

Zdroveit se tésime na dalsi spoluprdci.
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www.esab.cz



