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Slovo redakce ...

Vazeni ¢tendfi,

predkladame Vam letos jiz posledni ¢islo naSeho ¢asopisu, které jsme
vénovali, mimo jiné, i nabidce svafovacich materidld pro pristi rok. Jisté
se nabizi komentar¥, Ze nelze predpokiadat vyrazné zmény v oblasti kon-
strukénich materidlll a ani prevratné zmény v pouzivanych metodach
svarovani. Pfesto v nabidce naleznete nékteré novinky, které doplriuji sta-
vajicl sortiment.

Na strankach naseho Casopisu Vas priibézné informujeme o novin-
kach v této oblasti a jiste budete souhlasit, Ze tlak na naklady, kvalitu
a produktivitu trva. Pro pravidelné ¢tendre je evidentni, Ze nase spolec-
nost se snazi prichazet s velmi progresivnimi zplsoby, zejména v oblasti
MIG/MAG procesu. Jedna se nejen o ARISTOROD koncept, ale i 0 celou
fadu velkokapacitnich baleni pfedstavenych v tomto roce.

Velmi nds potesily VaSe pozitivni reakce na informace o dokumentaci
k pridavnym materidldim. Této oblasti je vénovana velka pozornost a jsme
radi, ze mizeme nabidnout prakticky vée, co nasi uzivatelé potrebuil.

Rok 2006 pomalu konci, neméli bychom proto zapomenout, Ze obdo-
bi Vanoc je zaroven Cas, kdy je potfeba se na chvili zastavit a stravit
vzacné chvile v kruhu svych blizkych. Pravé proto bych Vam rad jménem
celého naSeho kolektivu popral hlavné klid a pohodu.

Ing. Jifi Martinec, product manager
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Vazeni pratelé, tésime se, ze se
s vami v roce 2007 shleddame na
mnoha spole¢nych akcich ve svaro-
vani, napriklad:

17. - 18. 4. 2007

na Zlatém poharu Linde

ve Frydku mistku,

22. - 24. 5. 2007
na tradi¢nich Dnech svarovaci
techniky ve Vamberku,

1. - 5. 10. 2007
na Mezindrodnim strojirenském
veletrhu v Brné.
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AristoMig 400 - silny pomocnik
pfi opravach na zeleznici
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Uzivatelsky
pratelsky svarovaci
zdroj poskytuje
sluzby v prubéhu
celého roku.

0 pocate¢nim testovani se

pfed rokem a pll firma
Banedanmark Enterprise

v Ddnsku rozhodla investovat
do 15 invertorovych zdrojli ESAB AristoMig,
uréenych pro navarovani casti opotfebe-
nych kolejnic pomoci obalenych elektrod
a pInénych elektrod s vlastni ochranou spo-

lu se zafizenim typu Railtrac.

Firma Banedanmark Enterprise se sid-
lem v Kodani je statem vlastnéna firma
s aktivitami v oblasti Udrzby danskych Ze-
leznic. Spole¢nost zameéstnava kolem 1000
lidi z toho 55 se aktivné podili na opravach
opotrebenych Zelezni¢nich komponent ja-
ko jsou srdcovky, zatacky a jazyky vyhybek.

Préce vyzaduje dokonalou znalost materia-
I& kolejnic, technologii oprav a specidlnich
svarovacich postupl stejné jako vysokou
znalost bezpecnostnich opatieni pro Zelez-
niéni delniky.

Ackoliv je firma Banedanmark Enterprise
statem vlastnénd, nema s Danskymi Zelez-
nicemi Zadnou exklusivni smlouvu a soute-
Zi s ostatnimi spolec¢nostmi pUsobicimi
v tomto sektoru.

Nakup invertord AristoMig 400 naplriuje
zcela cile, kterych chtéla firma dosahnout.
Je to svarovaci zdroj, ktery vyhovuje jak po
strance snadné prace s nim a zaroven
vynikd specidlnimi charakteristikami pro



opravarenské prace na Zeleznici. Spo-
le¢nost se seznamila s AristoMig 400
v Banskolan Angelholm, ve Svédsku,
v institutu specializujicim se na $koleni
technikd pro Zelezniéni opravy. Nésledné
ESAB Dansko poskytlo firmé Banedan-
mark Enterprise zkusebni zarizeni. Po pec-
livém testovani zafizeni na vsech typech
oprav, bylo pfijato rozhodnuti o koupi
15 zdroji AristoMig s moznosti nékupu
dal$ich stroji v budoucnu.

Stroj s inteligenci
pro zelezni¢ni opravy.

Banedanmark Enterprise se rozhodla
pro AristoMig 400 s podavacem dratu
AristoFeed 48-4 a plynem chlazenymi hora-
ky PSF 405. Podavac je vybaven MA6 pa-
nelem. Kontrakt zahrnoval i vyvoj novych
synergickych linif v ESAB Process Centru
v Goéteborgu.

Obrdzek 1 ukazuje nékres pricného rfezu
kolejnice z oceli UTC 60, s postupem
navarovani vrstev, kombinaci ruéniho nava-

feni obalenou elektrodou (MMA) a mecha-
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Tabulka 1. Pridavné materialy pro opravy srdcovek z oceli UTC 60

UTC 60 OK 74.78
C (%) 0,55 - 0,75 0,06
Mn (%) 0,80 - 1,30 1,50
Si (%) 0,10-0,50 0,40
Cr (%)
Ni (%)
Mo (%)
Al (%)
Rm (MPa) 880 - 1039 650
HRC

nizovaného navareni plnénou bazickou
elektrodou (FCAW).

Tabulka 1 uvadi pfidavny material ESAB
pouzity pro metody MMA a FCAW. Strany
jsou navareny podélnymi housenkami, za-
timco hlava kolejnice je navarena s rozky-
vem po celé sve §ifce.

AristoMig 400 s panelem MAG6 je zdroj
schopny svarovat dvéma metodami (MMA
a MIG/MAG)
MIG/MAG a synergického pulzniho
MIG/MAG. Navic s nim Ize i drézkovat uhli-

véetne  synergického

/

FCAW / Railtrac /
OK Tubrodur 15.43

FCAW /

OK Tubrodur 15.43
keramickd podlozka
—— MMA/OK 83.28
—— MMA/ OK 74.78

L]

OK 83.28 OK Tubrodur 15.43

0,1 0,14
0,70 1,10

< 0,70 0,30
3,20 1,00
2,20

0,50

1,50

30 30 - 40

kovou elektrodou. V zékladnim nastaveni je
v paméti ovladaciho panelu MA6 uloZeno
29 nejbéznéji pouzivanych synergickych
linif, které mohou byt prizplsobeny konkrét-
nimu  pouziti. Firma Banedanmark
Enterprise tohoto vyuzila a pozddala firmu
ESAB o vyvoj novych specifickych linif pro
OK 74.78 a OK 83.28 (MMA) a OK Tubrodur

15.43 (FCAW) pro opravy srdcovek a dal-

Sich soucasti kolejnic.

Pracovni skupina firmy Banedanmark
Enterprise se zUcastnila dvoudenni schliz-
ky v ESAB Process Centru v Géteborgu

Obr. 1 Oprava srdcovky z oceli UTC 60
(EN: R260Mn).

Strany jsou opravovdny rucné metodou
MMA pri pouziti elektrody OK 74.78
- @5 mm (E 55 4 MnMo B 120 20BH)
pro vystavéni poZadovaného tvaru kolej-
nice a OK 83.28 - & 5 mm (DIN E1-UM-
300) pro navareni vrchni vrstvy odolavayji-
ci opotrebeni. Nasledné jsou kraje
kolejové hlavy navafeny ruéné pinénou ele-
ktrodou OK Tubrodur 15.43 - & 1.6 mm
za pomoci keramické podloZky. Nako-
nec je pomoci zafizeni Railtrac BV 1000
a OK Tubrodur 15.43 - & 1.6 mm na te-
meni kolejové hlavy navarena posledni
vrstva.

Teplota predehievu je 400 °C a interpass
teplota je udrZovana nad 350 °C. Po
brouseni navarené casti chladnou pod
izola¢im zabalem.
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s cilem testovat a prevzit nové synergické
linie. S témito liniemi firma Banedanmark
Enterprise vyuZiva vyhody neobycejné uzi-
vatelsky pratelského svarovaciho zdroje,
ktery umozriuje jednotlacitkové ovladani
zdroje pfi v8ech typech oprav. Vybér pro-
gramu svarovani na panelu MA6 je velmi
jednoduchy a prfimy - velmi se podobd na-
pfiklad menu pfi obsluze mobilniho telefo-
nu (Obr.3). Daléi moznosti, poskytnutou
v pfipadé firmy Banedanmark Enterprise,
je délkové ovladani pripojené k podavaci,
umoznujici nastaveni rychlosti podavanf
dratu a dalsf parametry.

Silny a spolehlivy

AristoMig 400 je silny a spolehlivy zdroj Obr. 2 ESAB Railtrac BW1000 vytvdrejici tvrdonadvar na kolejové hlavé pinénou elektrodou
s moznostmi, které poskytuj jasné vyhody OK Tubrodur 15.43.

obsluze stroje. Zdroj ma $Sasi vyrobené
z hlinikovych profild Alutech™, které je pev-
né, lehké a vyborné odoldva korozi. Je ur-
¢en pro pouZitl jak v krytych prostorach, tak
venku. Stroj md pro bezporuchovy chod ve-
stavéné vzduchové chlazeni, a to oddélene
od elektronické ¢asti. Vzduchové chlazeni
je aktivovano automaticky béhem svarova-
ni a je rovnéz automaticky vypindno. Diky
tomu se Setfi energie a redukuje se opotre-
beni a udrzba. Integrovany prachovy filtr Ize
snadno vyjmout pro ¢isténi a vymenu.

Firma Banedanmark Enterprise potvrzu-
je bezporuchovy chod zdrojd i s minimalnf
Udrzbou. Zdroje AristoMig jsou umistnény
na zelezni¢nim opravarenském voze, ktery
podléha celkoveé kontrole jednou rocné
véetné zdroje. Vymeérniuji se pouze spotieb-
ni dily jako kontaktni $picky nebo kladky

podavace.

Obr. 3: beér synergické linie pro svarova-

ni pinénou elektrodou s viastni ochranou Ing. Ondfej Sovék
OK Tubrodur 15.43 menu MIG/MAG. Preklad &ldnku Bena Altemiihla,
VSechny volby jsou potvizovany tlacitkem ESAB Holandsko
'NEXT" vpravo. Panel MA6 s operatorem
méZe komunikovat v 15 jazycich, jednim
z nich je i ¢estina. Svarovaci proud a rych-
lost podavani dratu miZe byt nastavena
na panelu otocnym volicem nebo na dal-
kovém oviladani. Kolecko pro nastaveni

napéti slouzf jen k jemnému nastaveni.



Uprava sortimentu
pro nadchazejici rok 2007

tejné jako kazdy podzim, i ten
leto$ni jsme se zamysleli nad
nabidkou svarfovacich materid-
I& pro rok 2007. Réadi bychom
Vds informovali o vysledcich nasi prace

a 0 zménach provedenych v sortimentu pro
rok 2007. VSichni jsme v poslednich letech
jisté zaregistrovali velky boom v oblasti roz-
voje strojirenského prdmyslu. Nedilnou
soucasti je i obor svarovani. Firma ESAB
jako predni hra¢ v tomto oboru reaguje na
potfeby Vas, zékaznikl, a neustdle sleduje
vyvoj novych perspektivnich materidld. Na
zékladé studie trhu a potteb zakaznik{ uva-

Technologie MMA

SFA/AWS A5.5

dime na Cesky trh nové materidly z produk-
ce firmy ESAB. Malo proddvané nebo ne-
perspektivni pridavné svarovaci materidly
naopak z nasi nabidky vyrazujeme.

Sortiment svarovacich materidl( pro rok
2007 tvoff jen cast celkové nabidky firmy
ESAB. V pfipadé, Ze nenaleznete Vami po-
zadovany svarovaci materidl, obratte se na
dtvar technického servisu, ktery je pfipra-
ven Vam odborné poradit. Navrhy pro
Upravy sortimentu a Vase poZadavky posi-
lejte na adresu: ots@esab.cz.

Nové se v sortimentu pro rok 2007 obje-
vuji materidly pro Zaropevné aplikace, které
svoji  metalurgickou cCistotou garantujf
Bruscato faktor X < 15,

K jiz dfive osvédtenym materidlim pro
technologii pod tavidlem (OK Autrod
13.10SC a OK Autrod 13.20SC) se pripojf
svarovaci materidly pro jednotlivé technolo-
gie, uvedené v tabulkéch. Kompletni sorti-
ment pro Zaropevné aplikace doplriuji draty
typu OK Tigrod 13.32 a OK Tigrod 13.38.

Uplnou novinkou uréenou pro nas trh je
drat pro technologii TIG pro svarovani tita-

EN 1599

OK 76.16 E8018-B2-H4R E CrMo1 B 42 H5
OK 76.26 E9018-B3 E CrMo2 B 42 H5
Technologie MAG SFA/AWS A5.28

OK Autrod 13.16 ER80S-B2

OK Autrod 13.17 ER90S-B3

Technologie TIG SFA/AWS A5.5

OK Tigrod 13.16 ER80S-B2

OK Tigrod 13.17 ER90S-B3

OK Tigrod 13.32 ER80S-B6

OK Tigrod 13.38 ER90S-B9

Tab. 1 - svafovaci materidly pro svarovani Zaropevnych ocell
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nu a jeho slitin. Jednd se o material OK
Tigrod 19.72 (SFA/AWS A5.16: ERTi-2).
Drat je vhodny pro svarovani tepelnych
vymeénik{ pracujicich se slanou nebo bra-
kickou vodou, zédsobnikd chemikalif, tlako-
vych nadob a potrubl v chemickém prd-
myslu a vyuZivd se i v leteckém pramysilu.

V oblasti nerezavéjicich materidld jsme
do sortimentu zaradili elektrody OK 61.20,
OK 67.563 a OK 61.35Cryo. Prvni dva typy
elektrod jsou uréené pro svarovani tenkych
nerezovych  plechd, potrubi apod.
Elektroda OK 61.35Cryo svymi vlastnosti
splfiuje vysoké pozadavky na vrubovou

houZevnatost pfi kryogennich teplotach.

V segmentu opravy a Udrzba jsme pro-
vedli zaménu elektrod E-B za jejich ekviva-
lenty pod oznacenim OK:

Rada E-B Ekvivalent OK
E-B 531 OK 84.80
E-B 544 OK 86.08

Tab. 2 - OK ekvivalenty

Vzhledem k rostouci potrebé svarova-
cich materidl( uréenych pro svarovani oce-
I odolévajicich atmosférické korozi rozsiru-
jeme nasi nabidku o material uréeny pro
technologii SAW. Jedna se o drat OK
Autrod 13.36, ktery v kombinaci se znamym
tavidlem OK Flux 10.71 poskytuje svarovy
kov odpovidajici svymi vlastnostmi zdklad-
nimu materialu.

Ing. Jiff Martinec, IWE

Y e
ESAB *
A
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Nova koncepce pojmenovani
svarovacich zdroju

Predstavujeme vam novou kon-
cepci pojmenovani standardnich
svafovacich a palicich zdrojd.
Cilem této koncepce je vytvorit
jednotny systém v celkovém sorti-
mentu a zdCraznit rdznorodost
jednotlivych fad.

P&vodni ndzev

Novy ndzev pro zdroj, oviddaci panel

Z nézvd zmizelo pojmenovani ESAB
a cely sortiment je nyni rozdélen do tfech
skupin: Caddy™, Origo™ a Aristo™.
o Ciselné oznaden( znadl maximélni zatfze-
nf zdroje v ampérech.
e Triciselné oznaeni je pouZito pro analo-
gové a Ctyrciselné oznaceni pro digitéini -
CANbus propojent.
¢ Dalsi znaky identifikujf druh zdroje:

i - invertorovy, s - synergicky,

t - tyristorovy, w - vodni chlazeni.

Pdvodni nézev

Kompaktni zdroje
OrigoMag C140
OrigoMag C150
OrigoMag C170
OrigoMag C200
OrigoMag C250
OrigoMig C170
OrigoMig C200
OrigoMig C250
ESABMig C240
ESABMig C240s
ESABMig C280
Origo™Mig C3000i MA23
Origo™Mig C3000i MA23a
Aristo™Mig C3000i, MA6
ESABMig C340
ESABMig C340
ESABMig C340

Origo™ Mag C140

Origo™ Mag C150

Origo™ Mag C170

Origo™ Mag C200

Origo™ Mag C250

Origo™ Mig C170

Origo™ Mig C200

Origo™ Mig C250

Origo™ Mig C240

Origo™ Mig C240s

Origo™ Mig C280

Origo™ Mig C3000i, Origo™ MA23
Origo™ Mig C3000i, Origo™ MA23a
Aristo™ Mig C3000i, Origo™ MA6
Origo™ Mig C340

Origo™ Mig C340

Origo™ Mig C340

ESABMig C420
ESABMig C420s
ESABMig C420w
ESABMig C420sw

ESABMig 505w
ESABMig 325
ESABMig 405
ESABMig 405w
ESABMig 505

Origo™Mig L3000i
ESABMig 400t

V nasledujici tabulce naleznete porovna-
ni plvodnich a novych nézvd. Nové nazvy
budou kompletneé aplikovany do konce
roku 2006, ale v zavislosti na mnoZstvi skla-
dovych zasob budou tyto zdroje doproda-
vany i po tomto terminu.

Ing. Martin Konvalina

Novy ndzev pro zdroj, oviddac panel
Origo™ Mig C420

Origo™ Mig C420s

Origo™ Mig C420w

Origo™ Mig C420sw

Zdroje s oddélenym podavacem
Zdroje se stupnovou regulaci napéti

Origo™ Mig 505w
Origo™ Mig 325
Origo™ Mig 405
Origo™ Mig 405w
Origo™ Mig 505

Zdroje s plynulou regulaci véech parametrii
Origo™Mig C3000i MA23
Origo™Mig C3000i MA23a

Origo™ Mig C3000i, Origo™ MA23
Origo™ Mig C3000i, Origo™ MA23a
Origo™ Mig L3000i

Origo™ Mig 400t



Plvodni nézev

ESABMig 400tw
ESABMig 500t

ESABMig 500tw
ESABMig 630tw MAGMA

Novy ndzev pro zdroj, ovlédaci panel
Origo™ Mig 400tw

Origo™ Mig 500t

Origo™ Mig 500tw

Origo™ Mig 630tw MAGMA

Podavace s krytou civkou, podavaci kladky 30 mm
Origo™Feed L3004i MA23 Origo™ Feed L3004i, Origo™ MA23
Origo™Feed L3004i MA23a Origo™ Feed L3004i, Origo™ MA23a
Origo™Feed L3004i wMA23 Origo™ Feed L3004i w, Origo™ MA23
Origo™ Feed L3004i wMA23a Origo™ Feed L3004i w, Origo™ MA23a
ESABFeed 30-2, M11 Origo™ Feed 302, Origo™ M11
ESABFeed 30-4, M12 Origo™ Feed 304, Origo™ M12
ESABFeed 30-4, M13, Origo™ Feed 304, Origo™ M13,
ESABFeed 30-4, M13i Origo™ Feed 304, Origo™ M13i
ESABFeed 30-2w, M11 Origo™ Feed 302w, Origo™ M11
ESABFeed 30-4w, M12 Origo™ Feed 304w, Origo™ M12
ESABFeed 30-4w, M13 Origo™ Feed 304w, Origo™ M13
ESABFeed 30-4w, M13i Origo™ Feed 304w, Origo™ M13i

Podavace s krytou civkou, podavaci kladky 48 mm
ESABFeed 48-4, M12 Origo™ Feed 484, Origo™ M12
ESABFeed 48-4, M13 Origo™ Feed 484, Origo™ M13
ESABFeed 48-4, M13i Origo™ Feed 484, Origo™ M13i
ESABFeed 48-4w, M12 Origo™ Feed 484w, Origo™ M12
ESABFeed 48-4w, M13 Origo™ Feed 484w, Origo™ M13
ESABFeed 48-4w, M13i Origo™ Feed 484w, Origo™ M13i

Zdroje ARISTO

Zdroje pro svarovani metodou MMA
AristoArc 400 A2 Origo™ Arc 4000i, Origo™ A2
AristoArc 400 A4 Aristo™ Arc 4000i, Aristo™ A4
AristoArc 500 A2 Origo™ Arc 5000i, Origo™ A2
AristoArc 500 A4 Aristo™ Arc 5000i, Aristo™ A4

Zdroje pro svarovani metodou MIG/MAG a MMA
Aristo™Mig L3000i Aristo™ Mig L3000i
AristoMig 400 Aristo™ Mig 4000i
AristoMig 400 W Aristo™ Mig 4000i W
AristoMig 450 Aristo™ Mig 4500i
AristoMig 450 W Aristo™ Mig 4500 W
AristoMig 500 Aristo™ Mig 5000i
AristoMig 500 W Aristo™ Mig 5000i W

Univerzalni zdroje pro svarovani metodami
MIG/MAG, MMA a TIG
AristoMig U400
AristoMig U400 W
AristoMig U500
AristoMig U500 W
AristoPendant U8

Aristo™ Mig U4000i
Aristo™ Mig U4000i W
Aristo™ Mig U5000i
Aristo™ Mig U5000i W
Aristo™ U8

Zdroje pro svarovani metodou TIG a MMA
AristoTig 400 T4 Aristo™ Tig 4000i, Aristo™ T4
AristoTig 400 W T4 Aristo™ Tig 4000i W, Aristo™ T4
AristoTig 400 T6 Aristo™ Tig 4000i, Aristo™ T6
AristoTig 400 W T6 Aristo™ Tig 4000i W, Aristo™ T6
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Plvodni nézev Novy ndzev pro zdroj, oviddac panel
Podavace, podavaci kladky 30 mm

Aristo™Feed L3004 MAG Aristo™ Feed L3004, Aristo™ MA6
AristoFeed 30 MO Aristo™ Feed 3004, Aristo™ MO
AristoFeed 30 M4 Aristo™ Feed 3004, Aristo™ M4
AristoFeed 30 M6 Aristo™ Feed 3004, Aristo™ M6
AristoFeed 30 U6 Aristo™ Feed 3004, Aristo™ U6
Aristo™Feed L3004 W MA6 Aristo™ Feed L3004 W Aristo™ MAG6
AristoFeed 30 W MO Aristo™ Feed 3004 W, Aristo™ MO
AristoFeed 30 W M4 Aristo™ Feed 3004 W, Aristo™ M4
AristoFeed 30 W M6 Aristo™ Feed 3004 W, Aristo™ M6
AristoFeed 30 W U6 Aristo™ Feed 3004 W, Aristo™ U6

Podavace, podavaci kladky 48 mm

AristoFeed 48 MO Aristo™ Feed 4804, Aristo™ MO
AristoFeed 48 M4 Aristo™ Feed 4804, Aristo™ MA4
AristoFeed 48 M6 Aristo™ Feed 4804, Aristo™ MAB
AristoFeed 48 U6 Aristo™ Feed 4804, Aristo™ U6
AristoFeed 48 W MO Aristo™ Feed 4804 W, Aristo™ MO
AristoFeed 48 W M4 Aristo™ Feed 4804 W, Aristo™ MA4
AristoFeed 48 W M6 Aristo™ Feed 4804 W, Aristo™ MA6
AristoFeed 48 W U6 Aristo™ Feed 4804 W, Aristo™ U6

Zdroje pro svarovani MMA

LHP 400 LHP 400
LHF 400 LHF 400
LHF 630 LHF 630
LHF 800 OFFSHORE LHF 800 OFFSHORE

Invertory
OrigoArc 150
OrigoArc 200
CaddyArc 150
CaddyArc 150
LHN 200 CADDY Professional
LHN 250 CADDY Professional

Origo™ Arc 150i

Origo™ Arc 200i

Caddy™ Arc 150i

Caddy™ Arc 150i
CADDY™ Professional 200
CADDY™ Professional 250

Usmeérnovace
ESAB ARC 250 Origo™ ARC 250
ESAB ARC 300 Origo™ ARC 300
ESAB ARC 400 Origo™ ARC 400

Zdroje pro svarovani TIG a MMA
OrigoTig 150 Origo™ Tig 150i
OrigoTig 200 Origo™ Tig 200i
CaddyTig 150 Caddy™ Tig 150i
CaddyTig 200 Caddy™ Tig 200i
LTR 160 LTR 160
DTF 180 AC/DC DTF 180 AC/DC
Origo™Tig 3000i AC/DC, TA24 AC/DC  Origo™ Tig 3000i AC/DC, Origo™ TA24 AC/DC
Origo ™ Tig 3000i, TA24 Origo™ Tig 3000i, Origo™ TA24
Origo™Tig 3000i, TA23 Origo™ Tig 3000i, Origo™ TA23
FALTIG 400 AC/DC FALTIG 400 AC/DC
DTG 405 AC/DC DTG 405 AC/DC
DTG 405 AC/DC DTG 405 AC/DC

9
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Inteligentni kompletni reseni
pro rezani kovu

Globalni systémovy program CompleXX od spoleénosti ESAB

Cutting Systems slibuje vyznamny vliv na racionalizaci a snize-
ni nakladi pfi procesech tepelného déleni.
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mnoha oblastech zpracovanf
kovl se jako rednd alternativa
drahého laseroveého fezani stale
vice rozviji velmi presné délenf
plazmou. Pokud jde o kvalitu fezu a feznou
rychlost, dosahuje se pfitom vysledkd, kte-
ré jsou ve vysoké mife srovnatelné s vy-
sledky laserového fezani, a to jednoznacné
s niz&imi investiénimi a provoznimi naklady.
Ve smyslu jesteé vyssi produktivity a efektivi-
ty se spole¢nost ESAB Cutting Systems
postarala o ddslednou pfeménu globdini
systémové koncepce s integrovanou tech-
nikou logistiky, manipulace a pfisunu mate-
ridlu. Spole¢né s dodavatelem sytému -
spolecnosti Dodek Technik, mohl ESAB
Cutting Systems realizovat jiz nékolik zari-
zeni podle koncepce CompleXX.

U némeckého vyrobce stavebnich stro-
ji ELBA v Ettlingen/Baden bylo instalové-
no vyrobni zafizeni CompleXX jako prvnf
svého druhu. Mezitim na ¢asové a finan¢-
né usporny funkéni princip takto specificky
usporadaného systémového rfeseni podle
prani zakaznika, které lze samozrejmé
pouzit i pro fezanf kyslikem nebo pro kom-
binaci plazmy a kysliku, vsadily také napri-
klad lodénice v severnim Némecku
(Nordseewerke, Emden) a jihonémecky
vyrobce specidlnich pfepravnich vozl
(Goldhofer, Memmingen). V systémovém
feSeni CompleXX Ize podle nejrliznéjsich
poZadavk( aktivovat veskeré periferni
komponenty pro skladovani, odebirani,
prisun, umisténi, odkladani a evidenci ma-
teridlu. Soucdsti takového zafizeni mize

Schéma systému CompleXX. Zékladem systému je palici stroj ESAB, pouzivajici
k paleni kyslikoacetylenovy plamen, plazmu nebo laser. Palici stroj je doplnén
o automatizovany regélovy zakladaé¢ plechi DT Store, transportni zafizeni plechd,
vypalk( a odpadu DT Trans a zafizeni pro odsavani a filtraci vzduchu DT Air, vée od
firmy DODEK TECHNIK.

byt mimo jiné likvidace strusky po palenf
a zbytkd materidlu, ochrana Zivotniho
a pracovniho prostfedi, jakoz i sniZeni hlu-
ku a recirkulace energie. Spole¢nost
Dodek Technik vyvinula jednotlivé moduly
specialné pro spole¢nost ESAB Cutting
Systems; tyto moduly se vzdy individuainé
prizplsobi pfislugné aplikaci a u zakaznikd
se harmonicky zacleni do kompletniho
systému fezan.

Pri préci se zarizenim CompleXX uchopf
nakladaci systém pomoci vakuovych pri-
savek plechy z automatizovaného vyso-
koregdlového skladu, ktery rovnéz patff
k systému, a premisti je do bodové presné
pozice na palicim stole. Ten je proveden
jako vyménny stll a umoznuje to, aby jiz
béhem zpracovani jednoho plechu mohl
byt pro dalsi fezny proces pfipraven dalsf
plech, popr. aby hotové vypalky, jakoz
i vzniklé zbytkové mifize, byly odnimany
zaroveri s probihajicim fezanim. Plynuly
postup fezani a automatickd manipulace
systémového feseni CompleXX tak snizf
neproduktivni dobu chodu stroje naprazd-
no nebo prostoje témeér na nulu a manual-
ni prace se z valné ¢ésti odstrani.

Zarizeni CompleXX je dimysiné pod-
porovdno programovacim systémem
COLUMBUS Il spole¢nosti ESAB. Pokud
je tento systém instalovan na pocitaci
u zékaznika, slouzi k prevodu grafickych
Udajd na strojové Citelna data, k propoje-
ni a k ukladani dil do pdlicich pldnd
a vkladani technologickych feznych dat
do program0. Pro uZivatele je systém
COLUMBUS promyslenym, adaptivnim
ndstrojem ke snadnému vytvoreni vlast-
nich specifickych NC feznych programd
- pland. Programovaci systém ve své
podstaté podporuje stavajici palici zari-
zeni ESAB ve vSech procesech fezani
a znackovani a optimalizuje je pro vza-

11
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jemné sladénou posloupnost vyroby, kte-

ra presne odpovida individudlnim poZa-
davkim zdkaznika. Moduldrni struktura,
uZivatelsky pfijemna plocha a snadna
instalace do operac¢nich systémd
Windows 95/98, ME, NT a 2000 vyznam-
né prispivaji k bezproblémové integraci
nového  programovaciho  systému
COLUMBUS do stavajicich struktur EDV
prostfednictvim pfipojeni PPS. To umoz-
fuje napfiklad import a export existuji-
cich rozpisek materidlu a kalkulaci.

Tento inovacni systém fezani je navic
ddmysIné doplnén automatickym shrno-
vacim dopravnikem, ktery prdbézné
zachytava drobné zbytky vypalkd, které
propadnou rostem - sit, véetné veskeré
zbytkové strusky a prepravi je do oddéle-
nych sbérnych nddob. To vSak nestadi.
Viysoce Ucinné odsavani s pripojenym filt-
raénim zafizenim tak ve smyslu ochrany
zdravi na pracovisti a aktivni ochrany Zi-
votniho prostredi ¢ini zafizeni CompleXX
spolec¢nosti ESAB Cutting Systems oprav-
du ve v8ech smeérech kompletni. V feSenf
CompleXX jsou tedy vSsechny komponen-
ty systému optimalné sladéné, vzdjemné
efektivné propojené a podrobné navrzené
podle pozadovaného bezpecnostniho
ESAB Cutting
Systems jako systémovy dodavatel mimo-

vybaveni. Spole¢nost
to nabizi také veskeré servisni sluzby od
dodan, pfes instalaci a uvedeni do provo-
zu na misté, aZz po zaskoleni obsluhy
vybranych pracovnik( zékaznika.

Ing. Ondrej Sovak
a Jiff Adamec

Preklad ¢lanku Wolfganga Pfeffera,
ESAB Rakousko

m3 plazma

m3 plasmovy systém representuje vykonné systémove feseni pro délenf v rozsahu
tlousték 1 150 mm. Esab s novym systémem plazmy m3 dava péleni dal$i rozmér.
m3 je zkratkou pro tfi anglickd hesla, ktera charakterizuji pfinos nového systému.
m3 = More accuracy = vetsi prfesnost x More productivity = vétsi produktivita x More
profitability = vétsi prinos.

Nardst fezné rychlosti o 30 % vzhledem k ostatnim konvenénim metodam déleni ma-
teridld, plus zna¢na Uspora energie, plynd a spotrebnich dild, to je novy ESAB systém
plazmového pdleni a znaceni m3. Dosahujete s nim jemneéjsiho povrchu fezu nebo mi-
nimalni tvorby otfepl na v8ech typech materiéld, coZ je vyznamny pokrok proti tomu
co bylo dosud mozné dosdhnout. S m3 hofdkem Ize fezat vSechny typy materidld
v tloustkach od 1 do 150 mm. Pro fezéni takového rozsahu tlousték a druhd materialll
je vdak zapotiebi jen velmi médlo vyménnych dild. Napfiklad pro déleni materidld od
2 do 40 mm tloustky je pro vysokorychlostni nebo presné fezéni zapotiebl pouze dvou
rdznych trysek a jedné elektrody. Pficemz se stejnym vybavenim Ize vypalky plazmou
i znacit. Cely systém je pripraven k fezani za méné nez dveé sekundy. Diky dotekové
kontrolni jednotce je pfesné nastavena optimaini vy$ka hofdku. Béhem fezani je pak
tato vySka udrzovana pomoci méfeni napéti mezi vypalkem a hordkem.

Dalsi vyhody prichdzeji v podobé minimalni odchylky v tkosovani feznych ploch, coz
dovoluje vy$si produktivitu naslednych svarovacich operaci. Pri presném fezani nenf
odchylka vétsi nez 2° a pri vysokorychlostnim paleni ne vétsi nez 3,5°.

Viyrazne se zkratil ¢as potrebny na propdleni materidlu, celkové se zvysila rychlost
fezdni a pii snizeni nékladd na fezani vzrostl vykon zafizeni. Snizeni nakladd pfi fezani
o dalsich aZ 7 %, lze dosdhnout propojenim s programovacim systémem ESAB
Columbus s integrovanymi pokrocilymi funkcemi.

m3 plazma systém se tak stava velmi flexibilnim nastrojem pro déleni véech druhd

kovovych materidld. Ve spojeni s pfidavnym zafizenim VBA Wrist mize byt systém pou-
Zit i pro presné fezani ve 3D napiiklad pro Ukosovdni, fezani otvor( v potrubi a na
vypouklych dilech.
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Novy Clen autorizovanych
distributoru firmy ESAB

== SIWECO

standard pro svar

Standard to weld + Standard fir schweile

prabéhu letnich mésica t.r. doslo
v siti nasich prodejcl k drobné
zmeéng; v obchodni firmé RENO-
VA - servis elektrod, s.r.o. - stéva-
jicimu autorizovanému zéstupci firmy ESAB,
doslo ke zméné majiteld. Tato zména probé-
hla ve shodé mezi firmou ESAB a novymi
majiteli, ktefi garantovali zachovani obchod-
nich aktivit této firmy v prodejni siti ESAB.

Déle doslo dle dohody k prevodu vSech
obchodnich podminek na firmu SIWECO,
s.r.o., kterd se od tohoto data stala autorizo-
vanym obchodnim zdstupcem firmy ESAB
a pokracovatelem a nastupcem firmy RENO-
VA - servis elektrod, s.r.o.

Soucasné zlstala zachovana vSechna
stavajici pracovni mista. Tyto kroky zarucuijf
kontinuitu v obchodnich kontaktech se za-
kazniky a garanci kvality poskytovanych slu-
Zeb. Firma SIWECO chce navdazat na dobrou
praci pracovnikl firmy RENOVA a posilit po-
zici na trhu, kterou si vybudovala v uplynu-
lych deseti letech. Firma nenf v oboru svaro-
vani novéckem. Plsobi aktivng v moravskos-
lezském kraji jiZ tfi roky. Je to obchodni firma
zameérena na dodavky a servis pridavnych
materidldl pro svafovani. SnaZi se naplnit
predstavu o poskytovani komplexnich sluzeb
v této oblasti.

Specializace na sortiment pridavnych ma-
terialdl firmy ESAB a nabidka jejiho kompletni-
ho sortimentu garantuje odbérateldm maxi-
malné rychlé a kvalitni dodavky bez ohledu na
pozadovany typ a mnozstvi. Na jednom mis-
té jsou zakaznici schopni uspokojit prakticky
celé spekirum svych poZadavkd, od nejbéz-
néjsich typd pridavnych materidl( pres speci-
fické pozadavky na specialni aplikace.

V réamci kvalitnich sluzeb nabizi firma

SIWECO pomoc pfi volbé vhodnych pri-
davnych materidld, dodévky jejich vzorko-
vého mnozstvi a dal$i sluzby spojené
s jejich aplikaci v provozech. Nabidku pri-
davnych material doplriuje nabidka veske-
rého pfislusenstvi, autogenni techniky
a ochrannych pomdicek pro svarovani, véet-
né servisu svarovacich stroj a pislugenstvi.

V soucasné dobe jiz funguje internetovy
obchod na adrese www.siweco.cz. Je do-
stupny v8em zdjemcim, ktefi oceni oka-
mZitou dostupnost a kompletni informace
o poptdvaném materidlu. Pro vyuzivani
internetového obchodu postaci registrace
na téchto strankach.

Kontaktni udaje:

Provozovna Ostrava,

centralni sklad:

SIWECO, s.ro.

Vratimovska 11

718 00 Ostrava - Kuncicky

tel./fax: 595 226 420, tel.: 595 226 421
e-mail: siweco@siweco.cz
WWW.SIWeC0.cz

Provozovna Valasské Mezirici:
SIWECO, s.r.o.

Hrbitovni 753

757 01 Valasské Mezirici

tel./fax: 571 694 514
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Komunikator AristoPendant U8
- Inteligentnéejsi nez kdy drive

V predchazejicich Cislech jsme
vas informovali o systému AristoMig
400/500, fadé digitdlnich svarova-
cich zdrojd a jejich funkcich kombi-
novanych s réznymi fidicimi panely.
AristoPendant U8 je nejinteligent-
néjsi kontrolni jednotka, ktera nynf
disponuje vétsim poctem paméto-
vych mist, novymi synergickymi lini-
emi a novymi procesnimi funkcemi.

ocCet paméti pro svarovaci para-

metry vzrostl z 99 na 255
a umozriuje uloZenf vice nasta-

veni pro rlzné aplikace. Navic
AristoPendant U8 je vybaven slotem pro
Compact Flash pamétovou kartu, kterou
mUiZe operator pouZivat pro prenos paramet-
rd z jednoho komunikétoru do druhého nebo
pro nahrani parametrd do paméti pocitace
a ddle je zasilat prostrednictvim e-mailu dal-
8im Avristo uzivateldm. Komunikator mdze
automaticky monitorovat parametry kazdého
svaru - ¢as hofeni oblouku, minimdini a ma-
ximalni svafovaci proud, svarovaci napét
a vykon. Ty jsou opét ukladany na
Comapact Flash pamétovou kartu a mohou
byt pouZity jako dokumentace procesu sva-
fovani. Adresarova struktura soubor( umozni
operatorovi usporadat soubory a slozky
a zorganizovat data strukturovang.

Negative Hot Start je novym procesem,
ktery redukuje operace nasledujici po svaro-
vani. Vyhodny je zejména pfi obvodovém
svafovani potrubi, pfi startu uklada mene
svarového kovu coz vede k vytvoreni rovno-
mérmnému svaru po celém obvodu. Tato funk-
ce poskytuje vyhodu i pokud se zacind sva-
fovat na stehu.

Thomas Risberg




Vzrlstajici vykonnost svarovani
pod tavidlem s 1000 kg EcoCaoil
velkokapacitnim balenim dratu

EcoCoil je popularni, zakazniky

oblibené baleni ur¢ené pro velkood-
bératele i zakazniky odebirajicl stan-
dardni 30 kg civky. Jednoducha
obsluha, lehké odvijeni, ekologicka
recyklovatelnost jsou zdkazniky
oceriovanymi, hlavnimi pfednostmi.
V porovnani s 30 kg dratovymi civ-
kami Setfi velkokapacitni EcoCoil
¢as pfi vymeéné civky.

'souladu s poZzadavky spotiebi-
tele je EcoCoil vhodny pro nele-
gované a nizkolegované SAW
draty o prdméru 2,5 - 5 mm,
jako OK Autrod 12.20 (S2), OK Autrod
12.22 (S2Si), OK Autrod 12.24 (S2Mo).

Omluva

Vézeni ¢tenari,

Veskeré informace o vyrobku, pokyny
k manipulaci a zdkonné informace jsou
umistény viditelné na vrchni ¢asti balent.

EcoCaoil je velmi dobrfe chranén pred vih-
kosti a prachem samostahujici se folif
a vnitfni kartonovou civkou. Samostahujici
se félie je béhem pouziti civky ¢dstecné ne-
bo UpIné odstranéna, podle toho co zakaz-
nik uprednostriuje. Pro odebrani vzorku
dratu, napriklad pfi materidlové kontrole,
neni nutné porusit baleni. Vrchni konec dra-
tu je veden vnitrkem kartonové civky, odkud
mdze byt vzorek odebran.

EcoCoil je doddavan na europaletach,
a Ize ho tedy snadno prenaset vyskozdviz-
nym vozikem. Zavésné ocelové ocko po-
maha pfi transportu jerdbem.

Cas usettime uloZenim balenf EcoCoil na
kfizovy rdm ve skladu, nezabaleny a pfiprave-
ny k rychlému transportu na svareci pracovis-
te. Po vypotfebovani celého baleni EcoCoil
mdize byt ram vracen zpatky do skladu k dal-
Simu pouziti, bez jefdbu. Z toho vyplyva, Ze
zdkaznik nemusi vracet rdm nebo velkoob-
jemove civky dodavateli dratu, ale zlikviduje
jej sam. Veskery obalovy materidl je po pou-
Zitl kompletné recyklovatelny - PET obalova
folie, Gtyfi ocelova zavesna ocka a kartonova
civka, jeZ je recyklovatelnd jako papir.
Véechny komponenty jsou od sebe lehce
oddélitelné pripravené k ekologicke likvidaci.

Prestoze toto baleni ESAB doddva tepr-
ve kratkou dobu, velmi rychle se etabloval
u velkoodbératell pouZivajicich svarovani
pod tavidlem, jako napfiklad pfi vyrobé
vezi pro vétrné elektrarny, ale oceriuji jej

i maloodbératelé. Martin Gehring

radi bychom se omluvili za neuvedeni jména autora ¢lanku ,Svare¢ a jeho svar®, ktery

vySel ve Spektru 2,3 2006 na strané 21. Autor ¢ldnku je vam jisté dobre znamy Ing. Petr

Port. Dékujeme za pochopent.
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Vite, ze...

... v republice existuje celd rada autorizova-
nych skolicich stredisek (ATB - Approved
Training Body)?

Tady jsou:

VUT Brno, FSI, Ustav strojirenské technolo-
gie-odbor svarovani, Technickda 2, 616 69
Brno, J.Houdkovd, tel./fax: 541 142 634,
e-mail: houdkova@fme.vutbr.cz

Skoda Welding, s.r.o., Tf. E.Benese 27,
316 00 Plzen, Ing. J.Barték, CSc. tel.: 378 117
785, fax: 378 117 934,

e-mail: jpartak@skoda-welding.cz

SVV Praha, s.r.o0., U Michelského lesa 370,
140 75 Praha 4-Kr¢, tel.: 244 471 865, fax:
244 470 854, e-mail: flegl@svv.cz

DOM ZO 13, s.ro.: Pracovisté Ceska
Trebovd, Litomysiskd 1637, 560 02 Ceska
Trebova, tel.: 465 531 720, fax: 465 535 599,
e-mail: ct@domzo13.cz

Pracovisté Praha, Aredl VU, Podnikatelska
558, 190 11 Praha 9-Béchovice, tel.: 267 062
197, fax: 267 062 199,

e-mail: pha@domzo13.cz

Pracovisté Ostrava, \ystavni 30, 709 00
Ostrava, tel.: 595 616 342, fax: 596 628 920,
e-mail: ova@domzo13.cz

ISS a I Liberec, Truhlaiskd 3/360, 460 01
Liberec I, tel.: 485 108 744,

e-mail: iss@isssro-Ib.cz

TDS Brno - SMS s.r.0., Marianské nam. 1,
617 00 Brno, Ing. J.Opletal, tel.: 545 129 225,
fax: 545 129 470,

e-mail: info@tdsbrnosms.cz

ATG, s.r.0., Poboc¢ka Praha, Beranovych
65, 199 02 Praha 9-Letriany, Mgr. M.Rzicka,
tel.: 234 312 201, fax: 234 312 205
Pobocka Plzen, Teslova 21, Plzeri-Bory,
Ing. PTichy, tel.: 377 421 082, fax: 377 420
026

Pobocka Ostrava, 28. fijna 150, 702 00
Ostrava, Ing. V.Vélek, tel.: 597 577 144

AZ WELDING, s.r.o., Voctarova 244/14,
180 00 Praha 8-Liberi, tel./fax: 284 823 325,
e-mail: az_welding@volny.cz

CVUT fakulta strojni, Ustav strojirenské
technologie, Odbor tvareni, slévani a svaro-
vani, Technickd 4, 166 07 Praha 6, Ing.
L .Kolarik, tel.: 224 352 630, fax: 224 310 292,
e-mail: ladislav.kolarik@fs.cvut.cz

RIVS s.r.0., Mirova 97/24, 703 00 Ostrava-
Vitkovice, tel.: 595 956 356, fax: 595 955 278,
e-mail: info@rivs.cz

Cesky svareésky ustav s.r.o., Aredl VSB-
TU Ostrava, 17.listopadu 2172/15, 708 33
Ostrava-Poruba, L. Vrublova, tel.: 597 324
510, fax: 597 324 513,

e-mail: ludmila.vrublova@csuostrava.eu
SOU Chomutov, Prazska 702, 430 01
Chomutov, Ing. J.Mlady, tel.: 474 651 848,
e-mail: mlady@soutcv.cz

UNO Praha, s.r.0., Plzeriska 221/130, 150
00 Praha 5, e-mail: skola@uno.cz
Energetické opravny, a.s., Prunéfov 375,
432 01 Kadarn, e-mail: info@eopru.cz

Mittal Steel Ostrava a.s., Vratimovska
689, 707 02 Ostrava-Kuncice, tel. 597 331 111



Masarykova chata na Serlichu, De&tné v Orlickyjch horédch. Foto Svétlana Mordvkové

Veselé Vénoce piné pobody, lésky,
vzédjemné blizkosti a tolerance
a do nového roku 2007
hojnost zdravi, iispéchu a spokojenosti
nejen na poli profesnim

Vém ze srdce preje redakce

Y o
ESAB *
A

ESAB VAMBERK, s.r.o.
Smetanovo nab¥. 334
517 54 Vamberk
tel.: 494 501 431
fax: 494 501 435
info@esab.cz



